注重细节和不断创新提高猪人工受精的生产效率
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猪人工授精生产技术在我公司的应用差不多有30年的时间了，该技术的利用对我公司的养殖综合效益提高做出了很大贡献。特别是在封闭育种阶段，在一定种群规模条件下，要丰富父系血缘，保持群体生产性的逐步提高，引入外界优秀的公猪精液，进行人工授精是最经济、安全的育种手段。

中国养猪数量占全球一半但没有建立起中系猪品种的主要原因就是在于种猪企业之间各自为战，缺乏场际间的交流。从国家层面来看，国家生猪核心育种场的遴选在很大程度上推动了种猪品种改良和联合育种体系的发展，猪人工授精技术的不断成熟和进步为优秀种公猪的基因场际共享打下了良好的基础。
纵观人工授精技术的发展虽然极大促进了养猪生产水平的提高，单一些细节上的疏忽以及在各生产环节的应循守旧或多或少制约了人工授精生产水平的提高，下面笔者就人工授精方面的问题作以下几点心得总结。

一、母猪的选择。有的育种企业为了迎合客户的眼光，用挑选公猪的标准来选留后备母猪。过分注重腿臀丰满，腹线平直上吊，这种体型的母猪往往产仔数少，产仔后泌乳性转差。其次，大多数猪场后备公猪一经使用，只注重性欲及精液品质而不去追踪其后代的生长状况。据国外资料报道，在相同饲养环境下，不同公猪的后代成活率差异极显著。这点也应该作为我们淘汰公猪的依据之一。
二、供精站种公猪年更新率应保持在30%左右，一般使用2-3年。最佳种群结构应为10月龄-下后备猪占10%，10-14月龄青年猪占10%，14-18月龄壮年猪占20%，18-24月龄成年猪占50%，24-28月龄老年猪占10%。

三、发达国家的猪人工授精技术又有了新的发展和突破，即采用深部输精技术。将公猪精液输送至子宫内，使精子和卵子结合距离缩短，从而防止精液倒流，在我国技术条件较好的养殖场也已采用该技术。国内企业在采用该技术的同时应进一步加强对精液稀释剂及输精管的研制。

四、大多数猪场采用的多数是金属焊接假母台，其缺点是易锈烂，冬天台体温度过低，质感差，影响公猪爬跨。也有部分猪场采用塑料材质的采精架，除了价格较贵外，公猪在采精过程易发生侧滑或后滑。为了解决以上问题，我们后来尝试用直径30cm左右的圆段木做成假母台，使用后效果很好。其具有冬暖夏凉、采精是公猪不易滑落以及成本低等优点。同时，不同采精公猪的体味可以在树皮内长时间保存，大大刺激后备或乏情公猪的调教。这里需强调一点，所选圆木必须具有树皮粗糙且不易剥落的特点。
猪人工授精技术随着整个养殖水品的发展而不断得到提升，只有在生产过程中，不断结合实际，摸索创新着眼细节，才能取得长远的进步。

