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一、公司基本情况

杭州大观山种猪育种有限公司（原杭州市种猪试验场）专业饲养种猪，已有50多年的历史，本公司专业饲养长白、大白、杜洛克三大品种，公司种源从丹麦、英国等地引进，为全国首批国家级原种猪场。通过多年的自主选育与提高，形成年均母猪存栏量达1400多头，年提供纯种优质种猪25000头以上的原种猪生产基地。
公司年均存栏基础母猪1400头，其中核心群母猪达700多头；后备母猪600头。母猪年均提供活仔数18头以上，公司保有月均存栏各阶段的种猪12000头以上，其中保育猪月均存栏数3000多头，生长育肥猪月均存栏数6000多头。
二、养殖废弃物治理措施
公司拥有年产10000吨的饲料厂一座，各阶段猪日粮为本公司自配自产，平均日采食量为母猪3.0kg/天，保育猪1.0 kg/天，生长育肥猪1.5 kg/天，各阶段猪的饲料主要成分粗蛋白的含量为能繁母猪14%，保育猪17%，生长育肥猪15%。公司的各阶段猪日粮配方既保证了猪的营养需求，又最大限度地提高饲料营养物质的利用效率，提高养分消化吸收利用率，减少饲料供给量的同时减少了排污量。
公司生产全过程实行清洁生产，已通过清洁生产审核。猪舍地面采用漏缝或半漏缝地板，通过干法清粪工艺，先由人工清粪，再通过刮粪工艺及时将粪污清出，达到将尿液、粪便分离后排出，日产日清。清出来的干粪堆积到固定的堆粪棚，进行发酵制作有机肥，作为果园、毛竹山、茶山、林地的有机肥料。公司雨污分离设施完善，建有长达1000多米的雨污分离渠，雨水通过明沟直接排放；污水通过暗管，将污水输送到指定沉淀池进行沉淀，再经过二台，每台功率为5.5kw的固液分离机中进行固液分离，经过固液分离后的固态物，运送到堆粪棚，分离后的污水经过污水泵，抽送到容积为750立方的沼气发酵塔进行厌氧发酵，以降低污水中有机物浓度。之后沼液再经过“猪粪污水SP分离技术”进行较为彻底分离，可以将污水中95%以上的粪污分离出来。同样，其中的固态物被运送到堆粪棚，而分离后的处理水，经过水沟及管道，流经氧化塘，人工湿地等后续处理设施进一步沉降、净化。此时的污水COD浓度为小于1500mg/l，氨氮小于500mg/l，TP小于5mg/l。而且在氧化塘内增设曝气设备、种植水生作物等方法进一步降解污水中有机物和氨氮浓度。氧化塘出来的污水，流经土壤毛细渗滤系统、人工湿地S型环流沟，增加污水在人工湿地内的流径，通过全面渗滤，利用土壤吸附、人工介质、植物、微生物的物理、化学、生物多重协同作用，进一步降低氨、氮、磷、COD等指标，对污水进行处理净化，以达到净化水质的目标，最终，达标后通过标准排放口排放到受纳水体。污水处理流程图如下：
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三、养殖废弃设备运行情况

公司现阶段常年从事污水处理员工6人，污水处理量80m3/天~，150m3。有各种污水处理设施设备价值608.41万元，污水通过场内处理组合工艺进行收集、固液分离、厌氧、好氧、氧化塘、人工湿地、水生植物栽培进行处理。有1500 m3的堆粪棚一座，750 m3的沼气罐一个，有9个污水处理氧化塘共100亩63365平方米，100 m3污水收集池一个，500 m3厌氧池一个，2000m3好氧池一个，人工湿地面积23345m2，水生植物栽培面积6670m2。实际年运行天数365天，猪粪渣中有60%用于堆肥，40%用于沼气发酵。堆粪棚实际日处理量2m3/天，设计沼气罐150 m3/天。各种处理设施运行成本分别为：堆粪棚10万元/年，污水收集2万元/年，固液分离系统10万元/年，厌氧池1万元/年，好氧池5万元/年，氧化塘10万元/年，人工湿地及水生植物栽培30万元/年，合计一年的污水处理运行成本（含人工）68万元/年左右。处理后的干粪有40%主要用于大田作物，60%用于蔬菜种植、果树、苗木、茶叶及其他。处理后的污水30%用于大田作物，30%用于蔬菜种植，10%用于果树浇罐，30%用于苗木茶园。
四、治理与创新

公司在近几年的养殖废弃物处理过程中，除投入大量的人力物力进行治理外，也进行了一些科学研究，对废弃物的治理，在结合生产实际，进行管理创新，主要有以下几方面：
1、加强牧区源头管理。为控制源头的猪粪排放量，对各个牧区实施称粪制度。遵循多劳多得的原则，让饲养员积粪计量，发放称粪奖，提高了饲养员的积极性。饲养员每天及时清理猪粪，这样大大减少了粪污的总量，同时严格控制各舍区的生产用水，减轻下游环节（干湿分离、沼气厌氧发酵、SP分层处理、氧化塘等）的工作负担。

2、粪污的干湿分离。2013年初，公司引进干湿分离机对猪粪进行干湿分离，为余杭区首台。公司引进该设备后，进行了对比试验，试验结果发现：固液分离机对含水率80%以上猪粪污水进行固液分离后，可大量过滤污水中的猪粪，使过滤后的猪粪含水量降低到60%以下，可满足高温堆肥的需要，为制作有机肥提供了保障，同时，经固液分离机分离，猪粪污水化学需氧量COD含量从6000mg/l左右降低到4000mg/l左右。现已引进两台，并派专职人员进行操作管理。干湿分离机的应用，大大减轻了下游各个环节的污水处理压力。
3、SP设备的引进运行。SP是一套对沼液、污水进行固化分层的处理系统，由浙江浙丰化肥微量元素有限公司和本公司共同开发，自2013年4月份投入运行以来，发挥出设计时的效果，处理后污水的化学需氧量、氨氮、总磷、悬浮物都有明显改善。特别是COD4000mg/l左右的猪粪污水，再经SP处理技术，COD可达到1000-1500mg/l左右。
4、人工湿地的改造。原有的人工湿地由于疏于管理，杂草丛生，降低了其作为湿地的作用。2013年，我们跟农科院退休专家合作试种美国水芹菜，这种水芹菜适应性强，生长快，吸肥性强，改善水质的效果非常明显，已经试种成功，进一步发挥人工湿地的作用，同时，对湿地进行开沟填土，使流经人工湿地的污水流速减慢，流经水道长度加长达到2500米以上（比原来增加约100倍），同时在沟垄上进行苗木栽培，沟渠内栽种美国水芹菜，，通过自然爆气和植物吸收等方式达到净化水质的作用。

5、建立健全猪粪污水处理的绩效考核机制，签订责任书、明确责任人，把猪场的污水治理任务纳入公司经理年度考核目标责任书，逐级进行绩效考核。
五、污水治理效果

公司领导一贯重视污水治理情况，近几年来，公司不断投入经费，引进新技术、新设备，积极寻找治理污水的新技术、新方法，在日常工作中，加强生产管理，在工作中注重处理细节，加强人员培训，做好污水治理工作，治理效果不断提高，最终达标排放。同时，积极寻求符合本公司发展、符合生态化养殖要求的畜禽养殖污染防治技术和生态养殖模式 ，为积极创建余杭区污水治理的标杆单位而努力，为公司的可持续发展奠定坚实的基础，为创建美丽乡村做出自己应有的贡献。
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